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Flou Tubing Working Pressures

Solutions

A513 DOM Tubing Working Pressure J524 Seamless / J525 Welded Tubing Working Pressure 304L / 316L Stainless Steel Tubing Working Pressure
0.375 0.049 0.277 21088 5272 0.250 0.035 0.180 14770 3693 0.250 0.025 0.200 10.0 15441 3860
0.375 0.065 0.245 29634 7409 0.250 0.049 0.152 22372 5593 0.250 0.028 0.194 8.9 17466 4367
0.375 0.083 0.209 40698 10175 0.250 0.065 0.120 33001 8250 0.250 0.035 0.180 7.1 22311 5578
0.375 0.095 0.185 49190 12298 0.375 0.035 0.305 9290 2322 0.250 0.049 0.152 5.1 32373 8093
0.500 0.049 0.402 15188 3797 0.375 0.049 0.277 13619 3405 0.250 0.065 0.120 3.8 43999 11000
0.500 0.065 0.370 20962 5241 0.375 0.065 0.245 19139 4785 0.375 0.035 0.305 10.7 14331 3583
0.500 0.083 0.334 28089 7022 0.375 0.083 0.209 26284 6571 0.375 0.049 0.277 7.7 20679 5170
0.500 0.095 0.310 33280 8320 0.500 0.035 0.430 6781 1695 0.375 0.065 0.245 5.8 28257 7064
0.500 0.120 0.260 52164 13041 0.500 0.049 0.402 9809 2452 0.375 0.083 0.209 45 37000 9250
0.625 0.049 0.527 11873 2968 0.500 0.065 0.370 13538 3385 0.500 0.049 0.402 10.2 15107 3777
0.625 0.065 0.495 16235 4059 0.500 0.083 0.334 18141 4535 0.500 0.065 0.370 7.7 20563 5141
0.625 0.083 0.459 21491 5373 0.500 0.095 0.310 21493 5373 0.500 0.083 0.334 6.0 26935 6734
0.625 0.095 0.435 25230 6308 0.625 0.049 0.527 7668 1917 0.500 0.095 0.310 5.3 31280 7820
0.625 0.109 0.407 29862 7465 0.625 0.065 0.495 10485 2621 0.500 0.109 0.282 4.6 36391 9098
0.625 0.120 0.385 38650 9662 0.625 0.083 0.459 13880 3470 0.625 0.049 0.527 12.8 11882 2971
0.750 0.049 0.652 9749 2437 0.625 0.095 0.435 16294 4074 0.625 0.065 0.495 9.6 16113 4028
0.750 0.065 0.620 13252 3313 0.625 0.109 0.407 19286 4821 0.625 0.083 0.459 7.5 21051 5263
0.750 0.083 0.584 17417 4354 0.750 0.049 0.652 6296 1574 0.625 0.095 0.435 6.6 24432 6108
0.750 0.095 0.560 20338 5085 0.750 0.065 0.620 8559 2140 0.625 0.109 0.407 5.7 28449 7112
0.750 0.109 0.532 23909 5977 0.750 0.083 0.584 11248 2812 0.625 0.120 0.385 5.2 31644 7911
0.750 0.120 0.510 30765 7691 0.750 0.095 0.560 13135 3284 0.750 0.049 0.652 15.3 9786 2447
0.875 0.049 0.777 8270 2067 0.750 0.109 0.532 15441 3860 0.750 0.065 0.620 11.5 13231 3308
0.875 0.065 0.745 11197 2799 0.750 0.120 0.510 17340 4335 0.750 0.083 0.584 9.0 17240 4310
0.875 0.083 0.709 14645 3661 0.875 0.049 0.777 5341 1335 0.750 0.095 0.560 7.9 19985 4996
0.875 0.095 0.685 17043 4261 0.875 0.065 0.745 7232 1808 0.750 0.109 0.532 6.9 23251 5813
0.875 0.109 0.657 19948 4987 0.875 0.083 0.709 9459 2365 0.750 0.120 0.510 6.3 25859 6465
0.875 0.120 0.635 25574 6394 0.875 0.095 0.685 11007 2752 0.750 0.156 0.438 4.8 34564 8641
0.875 0.156 0.563 35175 8794 1.000 0.049 0.902 4637 1159 0.750 0.188 0.374 4.0 42326 10582
0.875 0.188 0.499 44801 11200 1.000 0.065 0.870 6261 1565 0.875 0.049 0.777 17.9 8317 2079
1.000 0.049 0.902 7180 1795 1.000 0.083 0.834 8162 2040 0.875 0.065 0.745 13.5 11217 2804
1.000 0.065 0.870 9695 2424 1.000 0.095 0.810 9474 2369 0.875 0.083 0.709 10.5 14584 3646
1.000 0.083 0.834 12637 3159 1.000 0.109 0.782 11056 2764 0.875 0.095 0.685 9.2 16884 4221
1.000 0.095 0.810 14670 3668 1.000 0.120 0.760 12339 3085 0.875 0.109 0.657 8.0 19622 4906
1.000 0.109 0.782 17119 4280 1.250 0.065 1.120 4937 1234 0.875 0.120 0.635 7.3 21810 5452
1.000 0.120 0.760 21892 5473 1.250 0.095 1.060 7413 1853 0.875 0.156 0.563 5.6 29152 7288
1.000 0.156 0.688 29832 7458 1.250 0.109 1.032 8617 2154 0.875 0.188 0.499 4.7 35817 8954
1.000 0.188 0.624 37620 9405 1.250 0.120 1.010 9586 2396 1.000 0.049 0.902 20.4 6894 1723
1.250 0.065 1.120 7645 1911 1.500 0.065 1.370 4076 1019 1.000 0.065 0.870 15.4 9733 2433
1.250 0.083 1.084 9920 2480 1.500 0.095 1.310 6090 1522 1.000 0.083 0.834 12.0 12630 3158
1.250 0.095 1.060 11478 2870 1.500 0.109 1.282 7061 1765 1.000 0.095 0.810 10.5 14607 3652
1.250 0.109 1.032 13342 3335 1.500 0.120 1.260 7839 1960 1.000 0.109 0.782 9.2 16957 4239
1.250 0.120 1.010 17007 4252 1.500 0.134 1.232 8850 2212 1.000 0.120 0.760 8.3 18834 4709
1.250 0.156 0.938 22906 5727 1.750 0.134 1.482 7474 1868 1.000 0.156 0.688 6.4 25145 6286
1.250 0.188 0.874 28544 7136 2.000 0.065 1.870 3022 755 1.000 0.188 0.624 5.3 30916 7729
1.250 0.250 0.750 40749 10187 2.000 0.120 1.760 5748 1437 1.000 0.250 0.500 4.0 42206 10552
1.500 0.065 1.370 6311 1578 2.250 0.065 2.120 2676 669 1.250 0.049 1.152 25.5 5515 1379
1.500 0.083 1.334 8165 2041 2.500 0.065 2.370 2401 600 1.250 0.065 1.120 19.2 7694 1923
1.500 0.095 1.310 9429 2357 2.500 0.120 2.260 4538 1134 1.250 0.083 1.084 15.1 9956 2489
1.500 0.109 1.282 10933 2733 1.250 0.095 1.060 13.2 11494 2873
1.500 0.120 1.260 13908 3477 1.250 0.109 1.032 11.5 13318 3330
1.500 0.156 1.188 18602 4651 1.250 0.120 1.010 10.4 14774 3693
1.500 0.188 1.124 23020 5755 . 1.250 0.156 0.938 8.0 19662 4915
1.500 0.250 1.000 32344 8086 Parameters / Equations (SAE J1065) 1.250 0.188 0.874 6.6 24148 6037
1.750 0.065 1.620 5374 1343 1.250 0.250 0.750 5.0 33103 8276
1.750 0.083 1.584 6938 1735 1.500 0.049 1.402 30.6 4596 1149
1.750 0.095 1.560 8001 2000 1.500 0.065 1.370 23.1 6096 1524
1.750 0.109 1.532 9262 2316 Material uTS Standard | Unit Equation Name Burst Pressure Equation Working Pressure 1.500 0.083 1.334 18.1 8212 2053
1.750 0.120 1.510 11767 2942 1.500 0.095 1.310 15.8 9469 2367
1.750 0.156 1.438 15664 3916 AS513(1020) | 480 Mpa (145.038)(480)in( ) 1.500 0.109 1.282 13.8 10957 2739
1.750 0.188 1.374 19296 4824 ASI3 1.500 0.120 1.260 12.5 12142 3035
1.750 0.250 1.250 26841 6710 A513(1026) | 550 Mpa |  BurstPressure (Eq.1) (145.038)(550)In( ) 1.500 0.156 1.188 9.6 16113 4028
2.000 0.065 1.870 4679 1170 Burst Pressure 1.500 0.188 1.124 8.0 19754 4938
2.000 0.083 1.834 6032 1508 J524, J525 | 310 J1065 | Mpa (145.038)(310)In( %) 4 1.500 0.250 1.000 6.0 27055 6764
2.000 0.095 1.810 6949 1737 : p- t 1.750 0.049 1.652 35.714 3939 985
2.000 0.120 1.760 10197 2549 Barlows Equation (Eq. A1) | 5= >20 (2)(145.038)(485) (o5) 1.750 0.065 1.620 26.923 5226 1306
2.000 0.125 1.750 10652 2663 SHERIEE | B A R e Equation (Bq. A% | 22 <20 (145.038)(485) (—2Z-E ) 1.750 0.083 1.584 21.084 6673 1668
2.000 0.156 1.688 13529 3382 1.750 0.095 1.560 18.421 8049 2012
2.000 0.188 1.624 16613 4153 1.750 0.109 1.532 16.055 9304 2326
2.000 0.250 1.500 22949 5737 1.750 0.120 1.510 14.583 10301 2575
2.250 0.065 2.120 4143 1036 Notes 1.750 0.156 1.438 11.218 13638 3409
2.250 0.083 2.084 5336 1334 1.750 0.188 1.374 9.309 16691 4173
2.250 0.095 2.060 6142 1536 For A513 DOM Tubing, the equations used were from SAE J1065. The ratio between yield strength and 1.750 0.250 1.250 7.000 22814 5704
2.250 0.109 2.032 7095 1774 tensile strength is over 50% based on values from the ASTM A513 standard. Different tensile strengths 2.000 0.049 1.902 40.8 3447 862
2.250 0.120 2.010 8998 2249 were applied depending on wall thickness. 2.000 0.065 1.870 30.8 4572 1143
2228 8122 1:33 11223 :232‘71; For J524/J525 Tubing, a tensile strength of 310 MPa was used in accordance with J1065. 2888 gggg 1283:133 g?l 2(8322 1123(1)
= Je230 Lelalt 200e8 Sz For 304/316 Stainless Tubing, the yield-to-tensile strength ratio is below 50%, based on ASTM A312 2.000 e Jeree L 8083 A
2.500 0.065 2.370 3718 929 values. When the ratio is below 50%, J1065 recommends using the equations in Appendix A. Either 2.000 0.120 1.760 16.7 8944 2236
2.500 0.083 2.334 4783 1196 the Barlow or Lame's formula was used depending on the diameter-to-thickness (D/t) ratio: Barlow 2.000 0.156 1.688 12.8 11817 2054
2.500 0.095 2310 5503 1376 formula was used if D/t > 20. 2.000 0.188 1.624 10.6 14441 3610
2.500 0.120 2.260 8051 2013 Lame formula was used if D/t < 20. A tensile strength of 485 MPa was used for both materials as 2.000 0.250 1.500 8.0 19696.160 4924
2.500 0.156 2.188 10634 2658 per standard ASTM A312/A312M.
2.500 0.188 2.124 13002 3250
2.500 0.250 2.000 17800 4450
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